I. AZ EPITESI MUNKAK ALAPSZERSZAMAI

Az anyagok beépitésénél sziikség van kiilonb6zé szerszamokra és se-
gédeszkdzokre. Ezek teszik lehetévé a munkavégzést, megmunkalhat-
juk veliik az alapanyagokat, a beépités is egyszer(ibbé valik.

A kézi erbvel mikodtetett szerszamokkal &ltaldban egy mlveletet végez-
hetlink, ennek eredményeképpen méretvéltozas, alakvaltozas, helyzetval-
toztatas, allapotvéltozas stb. kdvetkezik be. A kézi erdé nagysaga a legtobb
esetben korlatozott.

A segédeszkdzok kiegészitik a szerszdmok haszndlatdt azzal, hogy leegy-
szerUsitik, meggyorsitjak a munkafolyamatokat. A munkadarabok ideiglenes
régzitésénél, a pontos méretfelvételnél, az egyenesek és ivek kijeldlésenél,
a kézi vagy gépi szerszdmok irdnytartasdnak biztositdsandl, a szerszdmok
tarolasnal stb. vannak segftséglinkre.

Feladat

. I. Beszéljik meg oktaténkkal, hogy sziikséges-e barmilyen engedély ahhoz,
hogy segédeszkozoket vagy kézi szerszdmot haszndlhassunk!

I.1. Személyi eszkozok

Munkacipd. A fizikai munka végzése soran elengedhetetlen, hogy kilon-
bdz8 hatésoknak ellendllé Iabbelit hordjunk (1.1, dbra). A cipének olyan
kiképzéstnek kell lennie, hogy védje labfejlinket a leesd targyaktdl, az épi-
tési tormelék ne sértse fel, hegyes targyak ne szdrjak at stb.

Térdvéds. Mdanyagbdl készl, belsé felllete parnas (1.2. dbra). A térdeld
helyzetben dolgozdk, elssorban a burkoldk hasznéljak. Védi a térd izlle-
teit.

Gumikesztyi. Kulénbozd épitéipari munkék sorén a kéz bérfelllete vegy-
szerekkel érintkezhet, a gumikeszty( ezek hatasai ellen véd. Vékonyabb
vagy vastagabb gumibdl, esetleg vékony folidbdl készil (1.3. dbra).

Munkakesztyi. Azokon a helyeken ajanlatos hasznalni, ahol fokozott a kéz-
sériilés veszélye. Durvabb vészonbdl és/vagy bérbdl készul, igy erds igény-
bevételnek is ellendll (1.4. dbra).
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Rdhangolé feladat

Soroljunk fel olyan épi-
wipari szerszdmokat,
amelyeket mdr hasz-
ndltunk! Beszéljik meg
a tapasztalatainkat!

I.1. dbra. Munkaldbbeli

o

|.2. dbra. Téravédé
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1.3. dbra. Gumikesztyu
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|.4. dbra. Munkakeszty(



I. Az EPITESI MUNKAK ALAPSZERSZAMAI

Védészemiiveg. Archoz simul6, mianyag hazba foglalt,
4tlatsz6, mlanyag vagy Uveg védblencsékkel rendelkezik
(1.5. dbra). Porszer( anyagok keverésénél, forgacsolasi,
hegesztési munkaknal védi a szemet a szennyez&désektdl.

1.5. ébra. Védészemiive e SRS A : 2ok
S oo Védésisak. Epitdipari kivitelezési munkaterileten viselése

kotelezd (1.6. dbra). Kivételt jelentenek ez aldl a targyak
leesésétd| nem veszélyeztetett helyek.

Védéalarc. Poros kdrnyezetben, illetve apré szemcsés vagy
veszélyes anyagokkal dolgozé emberek szdméra kételezd a
viselése. Megsz(iri azokat a szemcséket és anyagokat, ame-
lyek az emberi szervezetre (tidére, nyel6csére) veszélye-
sek.
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[.6. dbra. Védbsisak

Feladat

. 3. Gydjtstink munkafolyamatokat és hozzdjuk haszndlhaté védédlarcokat oktatonk segitségével!

1.2. A hossz- és szogmérés eszkozei

Csuklés mérévesszé (1.7/a. dbra). 20-25 cm hosszl tagok-
bl 4ll. Milliméteres és centiméteres, deciméteres és méte-
res osztassal van ellitva. Kisebb tavolsagok mérésére alkal-
mas. Mérésnél a csuklds mérdvesszének egyenesnek, vagyis
a csukléknal pontosan 180°-ban kihajtottnak kell lennie.

Mérészalag (/.7/b. dbra). Egy csévélével tokba csavarhato,
milliméteres és centiméteres osztsokkal elldtott fém- vagy
mlanyag szalag. Kézepes tavolsagok mérésére alkalmas.
Anyagok szabésakor, illetve szerkezetek, zsaluzatok méret-
ellendrzésekor hasznéljuk.

Kétoldali mérészalag (1.7/c. dbra). Nagyobb tévolsdgok
mérésére, kitlizésére hasznéljuk. Acélbdl vagy mianyagbdl
készul. Méréskor a szalag végét illesztjik a kiinduldsi ponthoz.

Tolémérd (1.7/d. dbra). Pontos, kisebb mérésekhez hasz-
naljuk. Mérdlécbdl és mérépofabdl all. Anyaga legtdbbszér
fém. Az eszkdzzel szélesség és hosszlsag, kilsé &tméré,
belsd lyukatmérd, lyukmélység mérhetd.
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|.7. dbra. Hosszméré eszkozok
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I. Az EPITESI MUNKAK ALAPSZERSZAMAI

Lézeres tavolsagmérd. Lézersugar segitségével torténik
a tavolsagok nagy pontossagu (éltaldban milliméter) mérése
(1.8. dbra). Haszndlatakor a lézersugar Gtjdban nem lehet
semmi, és Ugyelni kell arra, hogy az eszkdzt pontosan a ki-
vant irdnyba tartsuk, ktlonben pontatlan lesz a méres.

Acél derékszog. |eldléshez, szabasi munkékhoz, illetve
sarkok pontossagénak ellenérzésére haszndljuk (1.9. dbra).
A két fémszar éltal bezért szog 90° A hagyoményos derék-
szogek két szara kozul az egyik révidebb a masiknal. A hosz-
szabbik szar hosszmérések elvégzésére is alkalmas.

Szogmérd. Segitségével a kivant szog nagysiga ellendriz-
hetd, illetve mérhetd fel. A szogmérd allithatd szarai kdzé
rajzolhaté a bedllitott szog két szara. A mér Osszeillesztett
vagy beépitett faclemek hajlasszogét is szogmérdvel ellen-
Srizzik. A szégmasold (siskalab) felmérésnél, masolasndl
hasznédlhaté eszkoz.

A digitélis szogmérdéket szogek pontos kimérésére és
ellenérzésére alkalmazzuk (1.10. dbra). Ezek tulajdonképpen
olyan vizmértékek, amelyekhez egy forgathaté tok is csatla-
kozik. A két szdrat pontosan a mérendd szdgek szarara kell
illeszteni, és az értéket egy digitdlis kijelzon lehet leolvasni.
A mérés +0,1° pontossagl. A tokok egyik szdran taldlhatd
skalazassal hosszak is mérhetdk. A fejlettebb eszkozok végé-
bdl Iézersugar is kibocsathatd, igy a tavolabbi éplletszerke-
zetre is kijelolhetd az adott irany.
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Feladatok

1.9. ébra. Hagyomdnyos acél derékszog

Lm0

[.10. dbra. Digitdlis szogméré

D 6. A szévegben olvasottak alapjdn nevezziik meg a képen IGthatd eszkézoket, és ismertessik a haszndlatu-
kat! Ha lehetdség van rd, a tanmuhelyben fogjuk meg ezeket az eszkozoket, és végezziink méréseket!

a) b)

7. A megismert hossz- és sz6gmérd eszkozok segitségével a tanmihelyben mérjik meg egy-egy épitéanyag
jellemz8 méretét, az oldalai dital bezdrt szoget! Készitsiink vdzlatos rajzot a méretekkel!




|. AZ EPITESI MUNKAK ALAPSZERSZAMAI

1.3. Iranyok meghatarozasa

]2 L o Tokos vizmérték. A vizszintes és fuggdleges irdnyokat hata-
rozhatjuk meg és ellendrizhetjik vele. A tok mdanyag vagy
aluminium, 30—200 cm hosszy, ltaldban két libellat tartal-
maz (I.11. dbra). Az iranyokat a libelldkban lévé buborékok

helyzetével ellendrizzik. A kézépallst fekete vonalak jelzik.

Y

[.11. ébra. Tokos vizmérték

Fiiggs. Egy zsinérhoz erdsitett, hengeresre vagy kiposra
esztergalt fémtest. A flggdt a zsindrjanal megfogva, majd
a leengedve és nyugalmi helyzetben tartva az mindig a flg-
gbleges irdnyt mutatja. Célszer( a fliggdt az adott épllet-
szerkezethez a lehetd legkdzelebb tartani.

Forgé- és donthetd sikd lézerek. Szintezési munkaknal
hasznalhatdk, de a flggdleges és vizszintes sikot is ellendriz-
hetjuk, kijeldlhetjik a segitségtikkel (1.12. dbra). A mlszerbd|
kilépd szines lézersugar automatikusan vizszintbe vagy flg-
gbbe dll. A miszerek Un. dblésadapterrel is rendelkezhet-
nek, igy alkalmasak a vizszintestdl eltérd sikok kitlzésre is.

|.12. dbra. Szintez6lézer

R
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Feladatok
| 8. Csoves vizmérték egy ma mdr kevésbé haszndlt eszkéz. Keressiink képet, videdt vele végzett munkdrol!

x 9. A tanmdhelyben keressiik meg a fliggd nev(i szerszdmot, és gyakoroljuk a haszndlatdt!

i.4. A jelolés eszkozei

Acsceruza. Lapos keresztmetszet(i, nagy méret(i ceruza.
A hegyét ék formajara kell faragni (1.13. dbra), igy a kevésbé
sima fafelUleteken is jl léthatd a rajzi jeldlés.

Zsindr. Egyenes irdny kitlizéséhez haszndljuk (1./4/a. dbra).
Az egyenes vonal mellé rendezhetd szerkezeti elemek (pl.
falazéelem) elhelyezéséhez nydjt segitséget.

.

N
5 Q)

I.14. dbra. Zsinér és csapdzsindr

Csapdzsinér. Porfestékbe martott zsindr (1.14/b. dbra). Két
pont kozott feszesen kifeszitve, majd az fjhoz hasonléan
meghlzva és elengedve a festék feljeldli a pontos egyenest.

9
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|. Az EPITESI MUNKAK ALAPSZERSZAMAI

1.5. Kalapacsok

A kalapécsok a kézzel végzett munkak Utészerszdmai. Utést
mérhetlink a munkadarabra, eltdrhetjik, darabolhatjuk, és
az alakjat is igazithatjuk vele. Bontdémunkara is hasznalhatjuk.
A kalapacs mérete, sllya, fogdsa meghatérozza a hasznél-
hatésagot.

Normél kalapics. Altaliban fanyeld, 100-200 grammos
valtozatban haszndlatos (1.15. dbra). Egyik vége lapos, masik
élben végzddik. Altaldnos t8szerszam, szegek beverésére,
kUlonbozé anyagok alakitaséra hasznélhatd.

Utdkalapacs. Révid, fanyeld, haséb alakd, mindkét végén
lapos utdfejjel (1.16. dbra). Vésési és bontdsi munkaknal
haszndljuk, nagy Utésekre alkalmas.

Kémliveskalapacs. Feje egyik végén lapos, a mésik végén
éles kialakitast (1.17. dbra). Eles vége széles, ez darabolds-
nal elényds. Fa- vagy fémnyéllel hozzék forgalomba. Tég-
l&k megmunkaélasara és elhelyezésére alkalmas. Szegeket is
beverhetlink vele, kisebb Gtémunkékra is alkalmas.

Acskalapacs. Specidlis acé| fejrészbd| és gumiboritassal ell4-
tott nyélbdl all (1.18. dbra). A fej egyik része szoghlzasra
alkalmas, mig a masik felét szegek Utésére alakitottak ki.
A nagyobb erdkar miatt a szoghlzés |ényegesen kdnnyeb-
ben elvégezhetd vele, mint egy fogdval.

Hegyes végli kalapacs. Keskeny fejrésze konnyd, egyik
vége lapos, a masik pedig hegyes (I.19. dbra). Kisebb és
nagyobb valtozatban is forgaimazzék. Burkolémunkaknal
alkalmazhatjuk a lapok megmunkaldsanal, lyukak atttésénél.
Apré Utésekkel hasznaljuk.

Cserepezdkalapacs. Egyik vége lapos, a masik vége hosz-
sz, éles kialakitasu. A cserepek daraboldséra, szegek belité-
sére alkalmas.

Uvegezékalapacs. Konny( fejiel rendelkezd kalapacs.
Az egyik hosszanti lapja ferde kialakitast, igy kénnyebben
cstszik az Uvegen. Uvegezésnél, képkeretezésnél a szegek
beverésére szolgal.
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I.15. dbra. Normdl kalapécs

—

1.16. dbra. Utbkalapdcs

[

I.17. dbra. Kémuveskalapdcs

1.18. dbra. Acskafopécs

1.19. dbra. Hegyes végl kalapdcs
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Fakalapacs. Négyszogletes vagy hengeresre esztergalt,
keményfabdl készlilt fejjel és fanyelezéssel keril forgalomba
(1.20. dbra). Vésési munkakndl Gtéseket mérhetlnk a vésSk
fanyelére. Kiméletesebb, mint a fémkalapacsok.

Gumikalapacs. Fejrésze keménygumibdl készllt, végzé-
dése enyhén ives, a nyele hosszi (1.2/. dbra). Tobbféle
fejnagysaggal forgalmazzak. Fémlemezek egyengetéséhez,
burkoldlapok, nagyobb épitéelemek elhelyezéséhez hasz-
néljak. A gumikalapacsok Utései kiméletesek.

1.20. dbra. Fakalapdcs

Muanyag fej(i kalapacs. Keményfa nyélbdl és egy &sszetett
fejrészbdl all. A fej kozépsé része fém, amire kétoldalt lehet a
mdanyag UtSfejrészeket csavarozassal rogziteni. Az (tdfejek
kilonbdzé keménységli, Utésdllé mlanyagbdl készlinek.
A sérlt Gtdfejek cserélhetdk.
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1.21. dbra. Gumikalapdcs

Feladatok
Y 13. Nézziink uténa az interneten, mekkora témegu (tdkalapdcsok léteznek!

14. Gyakoroljuk az dcskalapdcs haszndlatdt! Verjiink be szoget egy fagerenddba, majd hizzuk ki azt a szog-
hdzésra kialakitott fejrész segitségével!

D 15. A fent olvasottak alapjdn nevezziik meg az aldbb Idthaté két kalapdcsot!
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1.6. A darabolas eszkozei

1.6.1. Flrészek

A kilonbdzé anyagok daraboldsat flirészekkel
végezhetjik. A flirész sokéld forgacsoldszerszam,
mozgatasaval mindig kiforgacsol valamennyit az
anyagbdl, a vagasi vonal mentén.

Keretes flirész (1.22. dbra). A fém flrészlapot
egy keret segitségével lehet feszesen tartani.
Tobbféle fogazattal és mérettel forgalmazzak.
Nem tul vastag faanyagok flrészelésénél haszna-
latos. Ferdén véagéashoz is alkalmazhatd.

Kengyeles fiirész (1.23. dbra). A fém flrészlapot
egy acélkengyellel lehet feszesen tartani. Tébb-
féle fogazattal és méretben keril forgalomba.
Vastagabb faanyagok flrészelésénél hasznalatos.
Egyes vagasok esetében ferdén is alkalmazhatjuk.

Keresztvagé fiirész (1.24. dbra). Nagy méretd
faanyagok, ronkfék daraboldsara, rostokra merd-
leges irany( vagésra alkalmas. Hasznélatéhoz két
ember szlkséges. A flrészfogak M vagy W ala-
kiak, igy kétirany( vagasra alkalmasak.

Illesztéfiirész (1.25. dbra). Flrészpengéjének
felsd részén merevités taldlhatd, amely egy nyél-
ben végzddik. Fakotések kialakitdsdhoz, lécek
daraboldsdhoz hasznélatos. A gérvagd lada segit-
ségével 45°-0s vagy 90°-os szogben lehet vaga-
sokat késziteni. A gérldda keményfabdl, alumini-
umbdl, mianyagbdl készilhet.

D R

Feladat
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1.22. dbra. Keretes flrész

[.23. dbra. Kengyeles flirész

1.25. dbra. TIllesztofirész

|7. Gérléddban vdgjunk illesztdfiirésszel 5x2,5 keresztmetszetd lécet merdleges, illetve 45°-os véggel! Vagds
elétt vitassuk meg, hogyan régzitjik a gérlddat és a faanyagot! Viagds kozben figyeljiik meg, hogy hizo- vagy

toléeré hatdsdra vég-e a flrész! A vdgds utdn ellenérizzik a vagds szogét a tanult szogmérd eszkozokkel!
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1.6.2. Kések, pengék és ollok

Ollé. Puha anyagl lemezek (pl. padlészényegek) méretre
szabaséhoz, valamint papirsablonok végaséhoz hasznaljuk.
Az ollé alakja, illetve a viagdél hossza eltérd lehet (1.29.
dbra). Az oll6 akkor mlkadik helyesen, ha a végdélek egy-
méshoz nagyon kdzeli sikban vannak, és élezéstik megfeleld.
Az ollét a munka befejezése utan meg kell tisztitani.

P

[.29. dbra. Oll6

Vagékés (szike vagy sniccer). Alapvetéen vagési célra
hasznélt szerszdm (1.30. dbra). Pengéjét egyszerlien cse-
rélhetjik. Erésebb anyagok (pl. PVC-padld) vagaséhoz kam-
pés pengéj kést vagy talpas kést hasznalunk. Fontos, hogy a
kés pengéje mindig éles legyen, kilonben a vagés nehéz, és
a vagasi él egyenetlen, sorjas lesz.

Lemezvagd. Vékonyabb fémlemezeket tudunk darabolni
vele, elsésorban révid hosszon. A hosszl karnak és a nagy,
erds vagbéleknek kdszonhetden jelentds vagderd kifej-
tésére képes eszkdz (1.31. dbra). Nagyobb hossz mentén
pontosan egyenes vagasra nem alkalmas.

:  1.30. dbra. Végokés

[.31 dbra. Lemezvdgd

RN

Feladat

22. Gondoljuk végig, milyen jelek utalnak arra, ha a vdgokés éle mdr nem megfeleld! Milyen eszkézzel lehet
, a pengébdl a perfordldsndl letorni egy darabot?

1.6.3. Burkoléelemek darabolasa

Csempevagé. Az eszkdz vonalzdkkal, méretosztassal és
egy sinen mozgd vagéval van elldtva (1.32. dbra). A vago kis
atmérdjl, kerekes, nagy szilardsagl acélbdl készil. Csem-
pék, burkoldlapok pontos méretre vagdsara alkalmas. Az
eszkdz mérete egyben a vaghatd elemek maximélis oldal-
hosszét is meghatarozza.

Roppanté késziilék. Segitségével vastagabb beton burko-
l6elemeket lehet méretre vagni. A vagas attétellel, illetve
megfelels karos emelSvel torténik Ggy, hogy a végasi vona-
lon nagy erével mikddtetjuk a vagoélt. Kdzben arra kell
Ugyelni, hogy a roppantdkészuilék stabil aljzaton élljon.
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[.32. dbra. Csempevdgb
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Rékafarka fiirész. A flrészpenge marokba illeszthetd
foganty(ban végzédik. A flirészlap élei nem parhuzamosak.
A flrész tolé végasra alkalmas. Faanyagok és kulonbozé
anyagl falazéelemek daraboldséhoz hasznéljuk. A flrész-
lap hosszabb fogazata igazodik a falazéelem anyagéhoz.
(Puhabb anyag esetében nagyobb méretdi a fogazat.)

1.26. dbra. Lyukfirész

|= Lyukfiirész. Pengés rendszerd, a f(részlap a marokba illesz-
kedd fogantylhoz van rogzitve (1.26. dbra). Kilénb&zd
lyukak kivdgasara haszndljuk. A flirészlap keskenyedd széles-
n:, ségli 40—10 mm, 35—-40 cm hosszUsagl. Fogazata hegyes-

sz6g(, told irdnyl vagasra alkalmas.

Lombfiirész. Kis méretl keretes flrész, melynek vékony
lapjat a kereten Iévé csavarokkal lehet megfesziteni (1.27.
dbra). A lap finom fogazésu, és ezért szép végasi fellletet
lehet vele késziteni. A pontos véagashoz elérajzolasra és
a munkadarab rogzitésére van szikség.

1.27. ébra. Lombfirész

Vasfiirész. Fogantylval ellatott fémkeretbdl és a meg-
feszitett flrészlapbdl &l (1.28. dbra). SUrG fogazatl, nagy
keménységl, mindkét oldalon fogazott flrészlapja van.
Fémek daraboldsdra alkalmas. Finom fogazata miatt sima
vagési fellletet eredményez.

;’\

[.28. dbra. Vasflrész

D
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Feladatok
V= 18. Jdrjunk utdna az interneten, milyen flrészfogalakok léteznek! Keressiink rajzot, és értelmezziik!
Q [9. Oktaténkkal beszéljik meg a firészek karbantartdsdnak és a furészfogak élezésének médszereit!

20. Az aldbbi képeken két rokafarki fiirész Idthatd. Déntsik el, hogy melyik alkalmas vdzkerémia és melyik
mészhomok falazéelem daraboldsdra!
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1.7. Hasitészerszamok

A hasftészerszdmok az ékhatds elvén mikddnek. A hasitas
gyakori a kulénbozé faanyagok feldolgozésandl, illetve hasi-
tdékeket hasznalunk kétémbok daraboldsanal is.

ﬂ 1.7.1. Fejsze, balta, szekerce, bard
120—140 mm

= A fejsze, balta, szekerce, bard a fabdl készilt, kilonbozé
hosszlisagh nyél végére ékeléssel rogzitett fejrészbdl &llé
szerszam (1.33. dbra). A fej alakja, élének kialakitasa és
mérete jelentSsen eltérd. Hasitasra, faragésra, Utésre alkal-

mas szerszamok. Hasznélati tertleteik:

— Fejsze. Durva faragis, hasftas, fakitermelés.

300-350 mm

1.33. ébra. Fejsze (a), balta (b),
szekerce (c), bdrd (d)

— Balta. Hasités, faragés.

— Acsszekerce. Faragis, szog beverése és kih(zasa.

P s E s e et I nietesenitssacssenasssasnesnasnssnnsnse

— Acsbérd. Kizardlag fafaragés.

Feladat

25. Prébdljuk ki a tanmihelyben fejsze, balta, szekerce és bdrd haszndlatdt! Allapitsuk meg, hogy az egyes
szerszdmokkal mely mdveletek végezhetdk el a legkonnyebben!

1.7.2. Vésok

Favésd. Egy pengébdl és egy nyélbdl éll (1.34. dbra). A penge
éle csak egy oldalon k&szorilt, élszége dltaldban 25-30°.
A vésSk pengéje egyenes vagy lehlzott sz&lU. A hengeres
fanyelet a két végén fémkarikaval (abronccsal) latjidk el. Ez
a gy(r( megakaddlyozza a fanyél széthasadasét. A favésd-
ket forgdcsolasi munkara lehet felhasznélni. A faanyagtdl és
a vésd mindségétd| figgden kisebb vagy nagyobb Utésekkel
hasznélhatd.

1.34. dbra. Favésék

Kéfaragd vésék. Mivel a k6 keményebb anyag, mint a fa,
ezért szerszamacélbdl készlinek. A vésd egyik vége leke-
rekitett, a masik pedig lapos és élezett, vagy hegyes kialaki-
tast (1.35. dbra). A vésSlap mérete a k&anyagoktd| fliggden
valtozd. A feltleti megmunkéléshoz kilonleges élkiképzéssel
rendelkeznek. A vésSket parkanyok, hornyok, tagozatok,
kialakitdsanal haszndlunk.

e P E N resaisetesseesneestesnesnecnassacsncesscsscnanse

[.35. dbra. Kéfarago vésok

Seesseessssensssnassenssena
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1.7.3. Gyaluk

Akézi gyaluk olyan vésdk, amelyek toléerd hatasara miikod-
nek. A behatolds mélységét a gyalu tokja szabélyozza. :
A szerszam fa vagy fém héazrészébe ékeléssel lehet rogziteni
a gyalukést. Két kézzel mikodtethetd szerszam. A flrészelt
fafellleteket siméra lehet dolgozni velik.

Nagyolégyalu. A gyaluvas kissé fves kialakitast, 30-50 mm :
széles (1.36/a. dbra). Emiatt a gyalult feliilet kissé hullimossé
vélik, tehét tovabbi utdlagos megmunkalasra van szikség.
Durva feltleti megmunkélast tesz lehetévé.

Simitégyalu. Kése egyenes, kb, 45 mm széles, a két szélén
lekerekitett (1.36/b. dbra). Ez megakadélyozza, hogy a gyalu
élesen elhatarolhatd nyomot hagyjon a fellleten. A felletek
siméra gyaluldsara alkalmas. :

Eresztégyalu. A gyalu hossza 60—65 cm, a kés szélessége
45-60 mm, ezért egyenetlen fellletek gyaluldsara is alkal- ;
mas. A nagyobb fellletek megmunkéldséndl és a faelemek

,,,,,

illesztési sikjainak kialakitdsdhoz hasznéljuk.

1.36. dbra. Nagyolégyalu (a),
Fogasgyalu. Kése fogazott, meredek délésd. Ragasztasok simitégyalu (b), idomgyalu (c)

feltleteinek elékészitéséhez hasznélhatd.

Idomgyalu (1.34/c. dbra). Kulénbdz8 profild lécek kialaki- *

tasat teszi lehetévé. A nyfldszard szerkezetek bedllitasandl :
hasznaljuk. :
Feladatok

27. A tanmdhelyben végezziink prébagyaluldst, lehetbség szerint tébbféle gyaluval! Prébdljunk meg egy
nagyobb méretd faelemet mindhdrom anatémiai irdnyban gyalulni! Beszéljik meg a tapasztalatokat!

|| 28. Olvassuk el az aldbbi olvasmdnyt a csiszolds eszkbzeirél! Azonositsuk az eszkdzoket a mihelyben!

Csiszolépapirok, vdsznak. A csiszoléanyagokkal megsziintethetdk a felileti hibdk, és a feliilet simdva
teheté. Csiszolds segitségével érdesithetjik is a felliletet. A csiszoldshoz kiilonboz6 durvasdgl szemcséket
haszndlunk.

A szemcsék hordoz6anyagon kertilnek forgalomba: papiron, vdsznon vagy a ketté kombindcidjdn.

A csiszolépapirokat, illetve -vdsznakat tekercsben, csiszolbivek, szalagok, korongok formdjdban hozzak
forgalomba.

Rdspolyok. A kézi rdspolyok téglalap, lapos ivii és kor keresztmetszettel készulnek. A hegyes vagy derék-
sz0gd csticsok elhelyezése stird vagy ritkitott. Ennek fliggvényében a megmunkdlt felilet lehet durva,
koézepesen sima vagy finom.

Reszel6k. Elsésorban fémfeliiletek megmunkdldsdra alkalmasak. A pdrhuzamos rovdtkolds sdrdsége
meghatdrozé: a siirtbb rovdtkolds finomabb, a ritkdbb rovdtkolds pedig durvdbb munkdk elvégzését teszi
lehetévé. Keresztmetszete alapjdn megkiilénboztetink lapos, félgomb, gomb, négyzetes, hdroméli és
késreszeldt.
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1.8. A kémiivesmunkak eszkoézei

Kémiveskanal. Fémlemezbdl készil fafogantylval (1.37.
dbra). A kandl vége szogletes vagy lekerekitett. A jobb mind-
ségli kanalak rozsdamentesek. Friss habarcs eldolgozésara,
falazé-, vakold- és burkoldmunkékhoz hasznaljuk.

1.37. ébra. Kémiveskandl

Serpenys. Obloés kialakitdsi merft&szerszdm  fafogan-
tyGval (1.38. dbra). A kandllal azonos min&ségben készll.
A habarcs feldolgozasanal hasznaljuk, illetve térfogat szerinti
mérésre is alkalmas. K&mlves-, burkold-, gipszeld- stb.
munkaknal hasznaljuk.

1.38. dbra. Serpenyd

Habarcsfelhtizé lap (hébli). Nagy méretd, fogantylval elld-
tott lap (1.39. dbra). Fabd| vagy mianyagbdl készul. A friss
vakoléhabarcs eldolgozasara alkalmas eszkdz, elsésorban
mennyezetek vakolasanal alkalmazzak.

cx?

1.39. dbra. Habarcsfelhiizé lap

Foganty(s habarcsfelh(zé léc. Fabdl vagy mianyagbdl
készUl8, kétkezes szerszam (1.40. dbra). Vakolds kdzben
a friss habarcs eldolgozasara, felhlizaséra alkalmas.

Egyenes léc. Aluminiumbdl készll (régebben gyalult fabdl
is), hossza 2-3 m. Az aluminiumlécet a fuggdleges és viz-
szintes iranyok bedllitdsahoz libellaval is ellathatjak. A vako-
|6munkaknél feltletek, sikok kialakitédséra és ellendrzésére,
illetve élképzésre haszndljuk. Aljzatbetonok, esztrichrétegek
és mas simitasok felUletének elkészitésére alkalmas.

.

1.40. dbra. Fogantyds habarcsfelhizé léc

Récsos vakolatgyalu. Szabalyos racsos elrendezés( gyalu-
késekbdl 4llé, fémnyeles szerszam (1.41. dbra). A megsza-
radt vakolat fellletének érdesftésére hasznaljuk (simftévako-
l4s elétt). Egyes tipusoknal a gyalukések fogazottak.

R O )

[.41. dbra. Rdcsos vakolatgyalu

4sscssessssesssssasvssssane
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Simitok. A vakolatok és aljzatok simitasara alkalmas, kilén-
bozd méretl eszkodzok. Fabdl vagy mianyagbdl késziilnek
(1.42. abra). A simitok fves kialakitasdak is lehetnek. Hajlatok,
élek eldolgozaséra alkalmasak.

1.42. dbra. Simitok
Acélsimité és fogas glettvas. Vékonyvakolatok, ragasztok :
és glettanyagok felhordasahoz és eldolgozéséhoz hasznélt,
rozsdamentes eszkdzok (1.43. dbra). Segitségiikkel a felhor-
dott anyag simara dolgozhaté. A fogas glettvassal egyenletes
anyagmennyiséget lehet felnordani a fellletekre. A kildn-
b6z8 mennyiségli anyagok felhordéasdhoz eltéré fogazasi
(alakban és méretben is) kendlemezeket alkalmazunk.

Vakolatkaparé. Fa-, fém- vagy mlanyag nyeles szerszam.
Alsé fellletén eltéré délésszogl acélkések taldlhatdk (1.44.
dbra). Léteznek perforalt lemez vakolatkapardk is. Vakolatok
érdesitésére, felUleti struktirak kialakitasara hasznaljuk.

i

’; o '; Il i:l: i. P

Strukturald eszkozok. A fedévakolatok kilonbdzé struk-
taraju feltleteinek létrehozésdhoz hasznélhatdk (kilonbdzd
finomsagl dorzsolék, illetve szogkefe).

Festékkapardé (spakli, spatulya). Olyan hdromszog alaky,
acélbdl készilt lemez, amelyet fa- vagy mdanyag nyélben
rogzitenek (1.45. dbra). Alemez 0,5—1 mm vékony, éle elvé-
konyodd, élezett. Szélessége 2 és |12 cm kozotti. Az alabbi
miveletek elvégzésére alkalmas:

|.44. dbra. Vakolatkapardk

|.45. dbra. Festékkaparok

— felUletek kaparasa, kidlld részek, bevonatok, anyagmarad-
vanyok eltavolitasa;
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— gipszelés, glett- és tapaszanyagok felnordasa.

Feladatok
Q 32. Soroljunk fel olyan épitéipari tevékenységeket, amelyekhez fogazott glettvasat kell haszndini!

33. Keressiink a tanmuhelyben (az interneten) kiilonbéz6 méretd spaklikat! Oktatdnk segitségével beszéljik
meg, melyik épitdipari tevékenységhez melyik spakli lehet hasznos!

D 34. Dontsik el, milyen munkavégzést Idtunk a képeken, és milyen eszkdzt haszndinak hozza!
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1.10. A festomunkak eszkozei

Ecsetek. Gyartasukhoz dllati eredet(i sortét, ndvényi ere-
detli rostokat vagy mUanyag szalakat hasznalnak. Harom
6 részbdl éllnak: nyélbdl, sortébdl és a kettdt Osszekotd
nyakrészbdl (1.48. dbra). Festd- és mazolédmunkakhoz hasz-
naljuk Sket, de ragasztét, alapozdkat is felhordhatunk velik.
A sérte lehetdvé teszi, hogy a festéket, ragasztét stb. egyen-
letes vastagsagban dolgozzuk el. A kilénbdzé munkékhoz
mas és mas nyell, sorteméretl és anyagl ecset haszndl-
haté.

Kefék. Fa vagy mianyag testbe furt lyukrendszerbe rogzi-
tett sortével készlinek. A kefe testrésze nyéllel vagy fogan-
tyGval van elldtva. A kefe jelentésen nagyobb méretd, mint
az ecset (1.49. dbra). Elsésorban nagy falfellletek alapoza-
séra, festésére, tapétaragaszté felhorddsara hasznédlhaté.
Forré anyagok és agressziv szerek felhorddsara nem alkal-
mas. Mosds és tisztitds utan fluggesztve kell tarolni. Tobb
tipusa létezik, ltalanosan hasznalt a korongkefe.

Festéhengerek. Fogantylval elldtott kengyelbdl és az erre
réhlzhaté hengerbdl dlinak (1.50. dbra). A henger palastja
baranysz&rme, perlon, habszivacs stb. lehet, de kilénbszd
struktirakhoz mintds hengerek is haszndlhatok. Falfesté-
kek, zomancok, lakkok felhordésdhoz, mintdzashoz, tapéta
lenyomédsdhoz haszndlhatdk. A hengerhez tartozik egy
lehuzdracs, melynek segitségével a festékbe mértott hen-
gerbe beszivédott festéket egyenletesen el lehet oszlatni,
a folosleget pedig ki lehet nyomni.

Festéparnak (/.5/. dbra). Fogantylval ellatott eszkdzok,
melyek fejrészén egy finom szivacsos lap vagy henger van.
Ezek az eszkdzok tobbféle méretben kaphatk, fgy alkalma-
sak a szélek és a csatlakozdsok, illetve az ezek kozotti nagy
fellletek lefedésére. A parndhoz tartozik egy festékezd tal is.
Ebbe a parnat bemérthatjuk, majd Utdgetés utan egyenletes
mennyiség( festék vihetd fel.

R I T R R
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[.51. dbra. Festépdrndk és festéedény
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o

1.52. dbra. Harapdfogd

I.11. Fogok

Afogdk tobbféle mlvelet elvégzésére (szeghuizas, vagas, haj-
litas) alkalmas szerszamok, melyek nyelét ditaldban méanyag
bevonat borftja. Kilénbdz6 méretben kaphatdk. A fogdkat
anyas csavarok megh(zasara és lazftasara is hasznalhatjuk,
és a specidlis csSrkialakitas alkalmassa teszi Sket akar csem-
pék megmunkdlaséra is.

Harapéfogé. Meghajlitott élrésze zomok kialakitast, mely
az alapfelilletnek tdmasztva szegh(zésra alkalmas. Emellett
drétvagasra is haszndljuk (1.52. dbra).

1.53. dbra. Csipéfogb Csipéfogd. Vagdélekkel van ellatva, Drétok, elektromos
vezetékek elvagisira alkalmas, nagyon gyakran haszndlt

eszkéz (1.53. dbra).

Laposfogé. Fejrészének a vége lapos, recés kialakitasd (/ .54.
dbra). Lemezek alakitasara haszndlhato.

Kombinalt fogé. A fej kiils® része lapos, belsd része fves
kialakitast (1.55. dbra). Az élezett fejrész csipSfogdkent
alkalmazhaté. Drét vagésara, lemezek alakitésara, csavarok
megfogasara alkalmas, gyakran hasznalt eszkéz.

Csempetord fogd. Tordpofdjanak Osszeszoritdsaval Kis
darabokat csiphetiink le a burkoldlapok szélérdl. fvek kézi
kimunkalasara alkalmas.

Svédfogok. A két fogdpofa specidlis szegeccsel és lyukakkal
kapcsolédik egymashoz. Nagyobb méret( csavarok, épulet-
gépészeti idomok, csdvek megfogésara alkalmas.
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1.55. dbra. Kombindlt fogd
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1.12. Csavarhuzok, kulcsok

Epitc’)ipari munkakndl gyakran kell csavarokat behajtani vagy
meglazitani, ezekhez haszndlunk csavarh(zékat és kilén-
béz6 kulcsokat.

Csavarhtzék. A normdl lapos élU és a csillaghornyos csa-
varhizok éltaldban mdanyag nyéllel késziiinek. A behajtésra
kerll6 csavar méretétdl flggden kisebb vagy egészen nagy
méret( csavarhlzok is kaphatdk (1.56. dbra). Hasznaljak
Oket acsok, szdrazépitdk, burkoldk, asztalosok, villanysze-
relék stb. Némelyik csavarhiizd szigeteléssel is el van latva.

Specialis csavarhizok. Mdanyag fogantyGval, racsnival és
kUlénbozé szarak (bitek) fogadasara alkalmas magneses vég-
gel rendelkeznek (1.57. dbra). Forgalomba éltalaban bitkész-
lettel, toldokkal és dugds kulcskészlettel kerlinek.

alkalmas kéziszerszamok (1.58. dbra). A zért kulcsok korbe-
veszik a csavart minden oldalrdl, igy biztonsagos megfogast :
tesznek lehetévé. A csavar hizasahoz, oldasahoz a csavar-
fe] méretének megfelelé nagysagl kulcsot kell vélasztani.
Vigyazzunk, a nagyobb kulcs tonkreteheti a csavaranya vagy
a csavarfej sarkait!

Az dllithaté villdskulcs alkalmazasanak az a legnagyobb eld-
nye, hogy a mozgathaté villdnak kdszénhetden a villakéz
mérete a csavarfejhez igazithat.

A franciakulcs éllithatd nagysagu csavarszorito és -lazitd esz-
k6z. A mozgd szoritdpofa a csavar méretének megfeleld
nagységra allithato.

Csdkulcsok. A csékulcsot csak felllrdl lehet a csavarra
helyezni. Elénye, hogy az elforditdsahoz nem kell a szerszé-
mot levenni a csavarrdl (1.59. dbra). A készletekhez tartozd
racsnis nyél konny( csavarfogast és mozgatast tesz lehetéve.

Villaskulcsok. Négy- vagy hatlapfej(i csavarok meghtzaséra

1.59. dbra. Csékulcsok

Svsssssscsnsrssssnsssresane
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[.61. dbra. Feszitévas

G

1.62. dbra. Kinyomépisztoly

Feladatok
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1.13. Egyéb szerszamok

Szoritészerszamok. Munkadarabok, szerelés alatt allé
elemek elmozduldsmentes (4ltaliban ideiglenes) rogzité-
sét biztositjgk a megmunkalsi vagy szerelési, &sszedllitasi
folyamatok soran. A csavarszoritok vagy pillanatszoriték a
leggyakrabban hasznalt szorftdszerszdmok kozé tartoznak
(1.60. dbra).

Feszit6vas. Egyes fa- vagy épitéelemek szétfeszitésére szol-
galé szerszam (1.61. dbra). ivelt vége vésGszerden van kiala-
kitva, amely egy bemaréasnak kdszonhetden szeghtzdként
is funkciondl. Nagyobb témeg( elemek emelésekor, illesz-
tésekor is segftséglinkre lehet. Az dcskalapacsndl is nagyobb
erékarral rendelkezik, igy nagyobb erd kifejtésére alkalmas.

Kinyomépisztoly. A tubusban forgalmazott témitd-, szige-

tel6- és fugédzdanyagokkal valé munka sordn van ra szikség

(1.62. dbra). Segitségével a tubusban |évé anyag a tubus csé-
rén egyenletesen kinyomhaté. A nyflas nagysdgat magunk
alakithatjuk ki a tubuson, ez jelentésen meghatérozza azt is,
hogyan tudunk az adott anyaggal dolgozni.

R R R R

. 44. Soroljunk fel olyan épitSipari tevékenységet, ahol szorité haszndlatdra van szikség!

X 45, Vegylink a keziinkbe egy kinyomépisztolyt! Helyezziink bele tubusos anyagot! Ha lehetéség van rd,

haszndljuk is az eszkozt!

) 46. Olvassuk el az olvasmdnyt! Oktatonk segitségével beszéljik meg, hogy az dbrdn Idthat firészdrak kéztl
=== melyik milyen anyag furdsdra alkalmas!

A szakmunkdk kézben gyakran van sziikség furatok
készitésére. A furatok szinte kivétel nélkil kilonbozé
teljesitményd hdlézati fesziltségrél vagy akkumuldtor-
rél mikoda furégéppel készilnek. A gépekbe foghatd
flrészdrak kilonboz6 dsszetételid keményfémbdl
késziilnek. A szdr és a furdhegy kialakitdsa sokféle
lehet. Fa, fém, ké és beton furdséhoz kilonbozo végl
és menetképzésti szdrakat kell alkalmazni. A flrds
teljesitménye a fordulatszdm, az ditve furds és g hdtés
fuggvényében vdltozhat.




